This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 



Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 



BLACK BORDERS 

TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
FADED TEXT 
ILLEGIBLE TEXT 
SKEWED/SLANTED IMAGES 
COLORED PHOTOS 

BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 
GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



Mechanical coupling system for round-section concrete reinforcing rods - 
comprises half-shells with threaded inner and outer surfaces, with threaded 
locking rings to hold them in place 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 
Applicant: 

Classification: 

- international: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



1994-05-06 
ALAIN BERNARD 
TECHNIPORT (FR) 

E04C5/16 

E04C5/16B1A, E04C5/12 
FR19920013259 19921029 
FR19920013259 19921029 



Also published as: 

B EP0604349 (A1) 




The system consists of threaded ends (5, 6) on 
the rods (2, 3) which fit inside a coupling sleeve 
(4) with matching threaded surfaces. The sleeve 
is made from at least two half-shells which have 
the threaded surfaces and are joined together by 
outer locking rings (13, 14). 
The outer surfaces of the half-shells combine to 
form cylindrical and conical sections, and the 
locking rings have matching inner surfaces to 
engage with these. The locking rings can also 
have outer projections which make them easier 
to grip and rotate. 

ADVANTAGE - Design simplicity, easily fitted 
without need for great precision, and reliable in 
operation. 
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(54) Liaison mecanique de ronds a baton. 

(57) L'invention est relative a une liaison mecanique de 
ronds a beton. Eile trouvera notamment son application 
dans le domaine de la construction d'elements en beton. 

Dans la liaison (1), les ronds a beton (2, 3) comportent 
chacun au moins une extremite filetee (5, 6), destinee a 
etre inseree dans un manchon (4) de liaison, au niveau du- 
quel sont prevus un premier et un second taraudages (7, 8) 
correspondant respectrvement aux filetages (9, 10) des ex- 
tremites (5, 6). 

Selon l'invention, le manchon (4) est constitue d'au 
moins deux demi-coquilles (11, 12) complementaires, por- 
tant au moins les dits premier et second taraudages (7, 8), 
ainsi que deux elements de serrage (13, 14), aptes a reunir 
les deux demi-coquilles (11, 12) pour enserrer les extremi- 
tes (5, 6) des ronds (2, 3) a liaisonner. 
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L 1 invention est relative a une liaison 
mecanique de ronds a beton. Plus precisement, elle vise des 
perfectionnements apportes a la liaison mecanique de ronds 
dont les extremites sont filetees et raccordees par un 
5 manchon taraude de liaison. 

Elle trouvera notamment son application dans le 
domaine de la construction des batiments, d ! elements ou 
d f edifices en beton. 

Dans ces applications, il est courant 
10 d'utiliser des liaisons mecaniques pour rabouter des ronds 
a beton afin de pouvoir assurer la transmission de 1 T effort 
de traction de fagon continue. 

Deux techniques sont generalement utilisees, la 
premiere consistant a sertir un manchon autour des 
15 extremites des ronds a beton prevues a cet effet, la 
deuxieme consistant a prevoir un filetage aux extremites 
des ronds a beton afin de pouvoir les raccorder en vissant 
un manchon sur celles-ci. 

Dans certains cas, il est difficile, voire meme 
20 impossible, de mettre les ronds en rotation pour assurer 
leur liaison. La technique de sertissage peut etre utilisee 
car le manchon reste statique dans cette operation. 
Toutefois, cette technique est de moins en moins utilisee 
car elle presente des risques eleves de glissement lors de 
25 1' utilisation, du fait du sertissage dif ficilement 
controlable. En outre, elle necessite un outillage tres 
parti culier. 

On lui prefere de plus en plus la technique du 
manchon taraude, mais, dans ce cas, il est alors necessaire 
30 de mettre en mouvement les pieces soit les ronds, soit le 
manchon. 

En outre, comme rappele precedemment, si les 
ronds sont immobiles c'est uniquement le manchon qui peut 
etre mis en mouvement. Cela n f est pas sans probleme car il 
35 est necessaire de rattraper les differences axiales entre 
les ronds, ainsi que les differences entre les pas des 
filetages des extremites respectives a raccorder. 

Une telle situation se retrouve par exemple 
lors du raccordement d f un rond noye dans le beton et d'un 
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rond coude, ou encore lor squ ' il s'agit de raccorder deux 
cages d 1 armature formees chacune de ronds, disposes 
paralleles entre eux, et reunis par des epingles 
trans vers ales. 

5 On connaxt du document FR-2.671.365 differentes 

realisations de liaison mecanique de ronds a beton, dans 
lesquelles les ronds a beton comportent chacun au moins une 
extremite filetee destinee a etre inseree dans un manchon 
taraude de liaison. 

10 Grace a la structure du manchon, on peut 

autoriser le raccordement de ronds places bout a bout, 
sensiblement coaxialement , et immobiles en rotation. 

Pour ce, le manchon est constitue d'un 
fourreau, de profil ferme et annulaire, au niveau de 

15 l'alesage duquel on prevoit, directement ou indirectement, 
d'une part un premier taraudage apte a §tre visse sur 
I 1 extremite du premier rond a liaisonner, et d 1 autre part 
un second taraudage apte a etre visse sur l 1 extremite du 
second rond a beton. 

20 En outre, ces taraudages sont prevus tels 

qu'ils presentent une possibility de rotation par rapport 
au manchon afin de prevoir un rattrapage du pas de filetage 
des deux extremites, lors du vissage du manchon 
simultanement sur les deux extremites des ronds a raccorder 

25 immobiles en rotation. 

Cependant, ces differentes realisations 
proposees necessitent des usinages et des montages 
particulierement soignes afin de permettre, d'une part, la 
synchronisation du vissage sur les deux extremites et, 

30 d 1 autre part, le blocage et le serrage efficaces du manchon 
sur les extremites de ronds a beton pour constituer la 
liaison mecanique. 

A cet egard, il est a rappeler que cette 
liaison mecanique doit transmettre les efforts de traction 

35 vehicules par les ronds a beton, et un mauvais 
positionnement ou un coincement d f un ou de plusieurs 
elements de la liaison engendre une concentration de 
contraintes qui aboutira tot ou tard, lorsque les ronds 
seront en charge, par une rupture de la liaison. 
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Le but de la presente invention est de proposer 
une liaison mecanique de ronds a beton qui trouvera 
notamment son application dans le domaine de la 
construction d f elements en beton , et qui permette de 
5 pallier les inconvenients des systemes existants en 
autorisant, de par sa structure , une tres bonne repartition 
des differents efforts a travers la liaison. 

Un des buts de la pesente invention est de 
proposer une liaison mecanique de ronds a beton, d'une 
10 structure simple, c'est-a-dire ne necessitant pas 
d ! assemblage et d'usinage de haute precision, et dont la 
mise en oeuvre est facilitee sur le site. 

Un des buts de la liaison mecanique de la 
presente invention reside dans le fait de proposer une 
15 technique de liaison par vissage qui puisse etre mise en 
oeuvre, sur des ronds a beton totalement immobiles en 
rotation, avec facilite et sans risque de concentration de 
contraintes intempestives , permettant une fiabilite 
const ante. 

20 D'autres buts et avantages de la presente 

invention apparaitront au cours de la description qui va 
suivre qui n'est cependant donnee qu'a titre indicatif et 
qui n'a pas pour but de la limiter. 

Selon l 1 invention, la liaison mecanique de 

25 ronds a beton, qui trouvera son application dans le domaine 
de la construction d f elements en beton, dans laquelle les 
ronds a beton comportent chacun " au moins une extremite 
filetee, destinee a etre inseree dans un manchon de 
liaison, au niveau duquel sont prevus un premier et un 

30 second taraudages, correspondant respectivement aux 
filetages des extremites des premier et second ronds a 
liaisonner, est caracterisee par le fait que le manchon 
constitue d'au moins deux demi-coquilles complementaires , 
portant au moins les dits premier et second taraudages, et 

35 de deux elements de serrage, aptes a reunir les deux demi- 
coquilles, pour enserrer les extremites des dits premier et 
second ronds a liaisonner. 

La presente invention sera mieux comprise a la 
lecture de la description suivante, accompagnee des dessins 
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en annexe qui en font partie integrante. 

La figure 1 montre schematiquement, en 
perspective , une liaison mecanique de ronds a beton selon 
1' invention. 

La figure 2 montre une vue en coupe de la 
liaison representee a la figure 1 selon l'axe II-II. 

La figure 3 montre une vue en coupe de la 
liaison representee a la figure 1 selon I'axe III-III. 

La figure 4 montre une vue eclatee des 
dif f erents elements de la liaison representee a la figure 
1. 

La figure 5 montre une vue de la liaison selon 
la fleche V de la figure 2. 

La figure 6 montre une vue de la liaison selon 
la fleche VI de la figure 2. 

L f invention vise une liaison mecanique de ronds 
a beton, qui trouvera notamment son application dans le 
domaine de la construction d' elements en beton. 

Plus precisement, I 1 invention concerne des 
perfectionnements apportes aux liaisons mecaniques de ronds 
a beton, dans laquelle les ronds a beton comportent chacun 
au moins une extremite filetee, destinee a etre inseree 
dans un manchon de liaison. 

La figure 1 montre schematiquement une telle 
liaison 1 mecanique de ronds a beton 2, 3 reunis au moyen 
du manchon de liaison 4. 

La structure de cette liaison est montree plus 
en details aux figures 2 a 6. Les ronds a beton 2, 3 
comportent chacun au moins une extremite filetee, 
respectivement 5, 6, destinee a etre inseree dans le 
manchon de liaison 4. 

Par ailleurs, comme le montre particulierement 
la figure 4, le manchon presente au moins un premier 
taraudage 7 et un second taraudage 8 correspondant 
respectivement aux filetages 9, 10 des extremites 5, 6 des 
premier et second ronds a liaisonner. 

Selon la presente invention, le manchon 4 est 
constitue d'une part de coquilles complementaires et 
d^ autre part d' elements de serrage permettant d'enserrer 
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les extremities des ronds a liaisonner. 

Plus precisement, le manchon 4 est constitue au 
moins de deux demi-coquilles 11, 12 complementaires , 
portant au moins les dits premier 7 et second 8 taraudages. 
5 En outre, le manchon comporte au moins deux 

elements de serrage 13, 14 aptes a reunir les deux demi- 
coquilles 11, 12 autour des extremites 5, 6 des dits 
premier et second ronds 2, 3 a liaisonner pour les enserrer 
et permettre le blocage de la liaison. 

10 Chacune des demi-coquilles 11, 12 presente 

interieurement, de chaque cote, c'est-a-dire de part et 
d 1 autre ou vont se placer les extremites filetees 5, 9; 6, 
10 .des ronds 2; 3a liaisonner, un alesage taraude, 
respectivement repere globalement 7 et 8, et pour chaque 

15 demi-coquille 7 X , 83. ; 7 2 , 8 2 , de pas inverse, correspondant 
aux filetages 9, 10 des dites extremites 5, 6 des premier 
et second ronds 2, 3. 

En supposant que l f extremite 5 du premier rond 
a beton soit filetee avec un pas a droite, le dit premier 

20 taraudage 7, 7 1# 7 2 , effectue sur chacune des demi- 
coquilles 11, 12 presentera alors un pas a droite. Dans ce 
cas, 1' autre extremite 6 du deuxieme rond a beton 
presentera un filetage a gauche, et le dit second taraudage 
8/ 83. , 8 2 forme substantiellement sur les deux demi- 

25 coquilles 11, 12, presentera un filetage a gauche 
egalement. 

Naturellement, la situation inverse pourrait 
etre realisee et, en outre, les dits taraudages des demi- 
coquilles presentent des caracteristiques techniques 
30 adaptees au filetage des dites extremites afin de pouvoir 
se placer autour d'elles et constituer en quelque sorte un 
ecrou pour les extremites filetees. 

Pour realiser la liaison selon 1' invention, on 
va mettre en place chacune des demi-coquilles 11, 12 sur 
35 les extremites 5, 6 des ronds places sensiblement 
coaxialement, sensiblement bout a bout et notamment 
immobiles en rotation. 

La presence d'un pas a droite et d'un pas a 
gauche permettra d'augmenter ou de diminuer la distance 
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entre les filets de la premiere extremite et de la deuxieme 
extremite, et quelle que soit leur position relative , on 
pourra permettre la synchronisation de vissage des demi- 
coquilles sur les extremites. 

Autrement dit, lorsque les extremites des ronds 
£ beton sont positionnes en vis-a-vis, on place une demi- 
coquille 11; 12, sur les extremites 5; 6, et on fait 
tourner la demi-coquille autour des extremites pour trouver 
la position dans laquelle les filets 7; 8 coincident avec 
ceux 9; 10 des extremites. Puis, lorsque cette position est 
trouvee, on vient mettre en vis-a-vis l 1 autre demi-coquille 
12 qui se trouvera egalement en coincidence sur le plan du 
filet age. 

Une telle disposition permet de constituer des 
moyens pour autoriser un debattement longitudinal de 
rattrapage du pas de filetage des deux dites extremites 5, 
9; 6, 10. 

Ensuite, il est necessaire d 1 autoriser le 
blocage des deux demi-coguilles 11, 12, pour enserrer les 
extremites des premier et second ronds a liaisonner, et par 
suite leur immobilisation en rotation et en translation. 
Cela est autoris§ par la cooperation des deux elements de 
serrage et des deux demi-coquilles. 

A cet egard, chacune des demi-coquilles 11, 12 
presente exterieurement de chaque cote, c'est-a-dire de 
part et d 1 autre ou vont se placer les extremites filetees 
des ronds 2; 3, tout d f abord, une portee conique 15, 16, 
reperee sur les dessins pour chaque demi-coquille 15^., 16 x ; 
15 2 , 16 2 . Ces portees sont prevues telles qu'elles 
cooperent avec les elements de serrage 13, 14 pour 
autoriser le blocage des demi-coquilles sur les extremites 
des ronds a liaisonner. A cet egard, l f element de serrage 
13, 14 presente interieurement un alesage c6nique 
correspondant 17; 18. 

Pour ce, I 1 element de serrage 13, 14 peut se 
presenter sous la forme d'une bague cylindrique annulaire, 
de profil ferme, dont la portee interieure est taillee en 
cone avec les memes caracteristiques que celles 15, 16 des 
demi-coquilles 11, 12. 
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Pour pouvoir solidariser elements de serrage 
13 , 14 et demi-coquilles 11, 12, on prevoira par exemple un 
ensemble de filetages et de taraudages. Dans ce cas, chague 
portee conique 15 x , 16 x ; 15 2 , 16 2 est prolongee d'une 
5 portee cylindrique filetee, reperee respectivement 19a. „ 
20i,_ 19 2/ 20 2 . 

Par ailleurs, au niveau de chague element de 
serrage 13; 14, la bague presente interieurement un 
taraudage 21; 22 prolongeant le dit alesage conique 17; 18, 
10 correspondant a ceux 19; 20 portes exterieurement par les 
deux demi-coquilles. 

Pour autoriser le serrage de la liaison, on 
pourra prevoir 1 ! utilisation de clefs a griff es prenant 
appui sur I'exterieur de la bague, ou on pourra equiper 
15 celle-ci exterieurement de moyens de prehension, non 
representes sur les figures, tels qu'un six pans ou des 
plats permettant la prise d'une clef adaptee. 

Cela etant, le manchon 4 presente en outre des 
moyens de reprise des jeux, pour chaque rond 2, 3 a beton a 
20 liaisonner, entre les filetages 9, 10 des extremites 5? 6 
et les taraudages 7, 8 du manchon, et particulierement des 
demi-coquilles 11, 12. 

Ces moyens sont particulierement illustres aux 
figures 5 et 6, et sont constitues, d f une part, par les 
25 deux demi-coquilles 11, 12 et, d 1 autre part, les elements 
de serrage 13, 14. Par cette disposition, on constitue, de 
chaque cote du manchon 4, un serrage a trois mors 23, 24, 
25; 26, 27, 28. 

Pour constituer les dits trois mors , au niveau 
30 de chaque extremite, on va disjoindre les demi-coquilles. 

Une premiere separation 29 existe du fait raeme 
de la presence des deux demi-coquilles 11, 12. 

En outre, chaque demi-coquille 11, 12 presente 
une entaille 30-31 longitudinale , debouchant sur un de ses 
35 cotes, comme le montre particulierement la figure 4. Ainsi, 
du cote ou l 1 entaille debouche on cree deux parties 23, 24; 
27v 28 disjointes, c'est-a-dire separant la masse de la 
demi-coquille en deux, tandis que de l 1 autre cote 25; 26 la 
demi-coquille reste entiere. 
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Ensuite, lors du montage des deux demi- 
coquilles 11 , 12 sur les extremites a liaisonner 5, 6, 
celles-ci sont placees tete-beche, pour constituer I'une 
avec I 1 autre, a chaque extremite les dits trois mors 23-25; 
26-28, tels qu'illustres respectivement aux figures 5 et 6, 

Ainsi, lorsque l f on va serrer les bagues 13, 
14, le systeme trois mors va faire son effet les taraudages 
7, 8 vont epouser, avec reprise des jeux, les filetages 9; 
10 respectifs. 

Par ailleurs, il est a noter que le montage 
tete-beche des entailles 30, 31 constitue egalement un 
moyen de reperage pour le montage, compte tenu des pas 
inverses. 

Naturellement, d'autres mises en oeuvre de la 
presente invention, a la portee de l 1 Homme de l'Art, 
auraient pu etre envisagees, sans pour autant sortir du 
cadre de celle-ci. 
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REVENDI C ATI ONS 

1. Liaison mecanique de ronds a beton, qui 
trouvera notamment son application dans le domaine de la 
construction d 1 elements en beton, dans lesquels les ronds a 

5 beton (2, 3) comportent chacun au moins une extremite 
filetee (5, 6) destinee a etre inseree dans un manchon (4) 
de liaison, au niveau duquel sont prevus un premier (7) et 
un second (8) taraudages correspondant respectivement aux 
filetages (9, 10) des extremites (5, 6) des premier et 

10 second ronds a beton (2, 3) a liaisonner, caracterisee par 
le fait que le manchon (4) est constitue de : 

- au moins deux demi-coquilles (11, 12) 
complementaires, portant au moins les dits premier et 
second taraudages (7, 8), 

15 - deux elements de serrage (13, 14), aptes k 

reunir les deux demi-coquilles (11, 12) pour enserrer les 
extremites (5, 6) des dits premier et second ronds (2, 3) a 
liaisonner. 

2. Liaison mecanique selon la revendication 1, 
20 caracterisee par ,le fait que chacune des deux demi- 
coquilles (11; 12) presente interieurement de chaque cote 
un alesage taraude (7 X , 8a., 7 2 , 8 2 ) de pas inverse 
correspondant a ceux (9; 10) des dites extremites (5; 6) 
des premier et second ronds (2; 3) a liaisonner. 

25 3. Liaison mecanique selon la revendication 1, 

caracterisee par le fait que chacune des demi-coquilles 
(11; 12) presente exterieurement de chaque cote une portee 
conique (15 x , 16^; 15 2 , 16 2 ) prevues telles qu'elles 
cooperent avec les dits elements de serrage (13; 14) pour 

30 autoriser le blocage des demi-coquilles (11; 12) sur les 
extremites (5; 6) des ronds a liaisonner, 

4. Liaison mecanique selon la revendication 3, 
caracterisee par le fait que chaque portee conique (15i^ 
16i # 15 2 , 16 2 ) est prolongee d'une portee cylindrique 

35 filetee (19a., 20a., 19 2 , 20 2 ). 

5. Liaison mecanique selon la revendication 1, 
caracterisee par le fait que le manchon (4) presente des 
moyens de reprise des jeux, pour chaque rond (2, 3) a beton 
a liaisonner, entre les filetages (9, 10) des extremites 
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(5, 6) et les taraudages (7, 8) du manchon (4, 11, 12). 

6. Liaison mecanique selon la revendication 5, 
caracterisee par le fait que les dits moyens sont 
constitues, d'une part, par les deux demi-coquilles (11, 

5 12) et, d' autre part, par les elements de serrage (13, 14) 
en constituant de chaque cote du manchon (4) un serrage a 
trois mors (23-25, 26-28). 

7. Liaison mecanique selon la revendication 6, 
caracterisee par le fait que chaque demi-coquille (11; 12) 

10 presente une entaille (30; 31) longitudinale, debouchant 
sur un de ses cotes, les deux demi-coquilles (11; 12) etant 
placees tete beche pour constituer l'une avec l 1 autre a 
chaque extremite les dits trois mors (23-25, 26-28). 

8. Liaison selon la revendication 3, 
15 caracterisee par le fait que I 1 element de serrage (13; 14) 

se presente sous la forme d'une bague presentant 
interieurement un alesage conique (17; 18) prolonge par un 
taraudage (21; 22) correspondant a ceux (15, 19; 16, 20) 
portes exterieurement par les deux demi-coquilles (11; 12). 
20 9. Liaison mecanique selon la revendication 1, 

caracterisee par le fait que I 1 element de serrage (13; 14) 
presente exterieurement des moyens de prehension permettant 
le serrage de la liaison. 
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